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Ce manuel dcrit le plus grand nombre possible de variations
d'utilisation del'quipement. Il ne peut rpertorier toutes les
combinaisons decaractristiques, options et commandes qui ne doivent
tre essayes. Si unecombinaison particulire d'oprations n'est pas
dcrite, elle ne doit pas tretente.
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PRECAUTIONS DE SECURITE

Cette section dcrit les prcautions de scurit relatives
lutilisation dunits CNC. Il est essentiel que lesutilisateurs
observent ces prcautions pour assurer un fonctionnement sr des
machines quipes dune unitCNC (toutes les descriptions, dans cette
section, prsument de cette configuration). Noter que
certainesprcautions ne concernent que des fonctions spcifiques, et
ainsi, peuvent ne pas tre applicables sur certainesunits CNC.Les
utilisateurs doivent galement observer les prcautions de scurit
relatives la machine, comme dcrit dansle manuel correspondant
fourni par le constructeur de la machine-outil. Avant de tenter de
faire fonctionner lamachine ou crer un programme de contrle du
fonctionnement de la machine, loprateur doit devenircompltement
familier avec le contenu de ce manuel et du manuel correspondant
fourni par le constructeur dela machine-outil.

PRECAUTIONS DE SECURITE

1. DEFINITION DES AVERTISSEMENTS, PRECAUTIONS ET NOTES s2. . . .
. . . . .

2. AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS GENERAUX s3. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . .

3. AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS RELATIFS A LA PROGRAMMATION
s5.

4. AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS RELATIFS A LA MANIPULATION s7.
. . .

5. AVERTISSEMENTS RELATIFS A LA MAINTENANCE QUOTIDIENNE s9. . .
. . . . .
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1 DEFINITION DES AVERTISSEMENTS, PRECAUTIONSET NOTESCe manuel
inclut des prcautions de scurit pour la protection de lutilisateur
et la prvention dedommages la machine. Les prcautions sont
classifies en Avertissements et en Prcautions, selonleurs rapports
avec la scurit. Des informations supplmentaires sont galement
dcrites en tant queNote. Lire les Avertissements, les Prcautions et
les Notes entirement avant de tenter dutiliser lamachine.

AVERTISSEMENT

Appliqu lorsquil y a un risque de blessure de lutilisateur ou
lorsque quil y a des dommages, aussibien pour lutilisateur pouvant
se blesser que pour lquipement pouvant tre endommag, si laprocdure
approuve nest pas observe.

PRECAUTION

Applique lorsquil y a un risque dendommagement de lquipement, si
la procdure approuvenest pas observe.

NOTE

La Note est utilise pour donner des informations supplmentaires,
autres que lAvertissement etla Prcaution.

Lire ce manuel soigneusement et le conserver dans un endroit
sr.
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2 AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS GENERAUXAVERTISSEMENT

1. Ne jamais tenter dusiner une pice sans avoir auparavant vrifi
le fonctionnement de lamachine. Avant de commencer une production,
sassurer que la machine fonctionnecorrectement en effectuant un
cycle dessai dutilisation, par exemple, la fonction bloc par
bloc,attnuation davance ou verrouillage machine, ou en faisant
fonctionner la machine sans outilet sans pice. Ne pas confirmer le
fonctionnement correct de la machine peut rsulter en uncomportement
imprvu de la machine, pouvant provoquer des dommages la pice et/ou
lamachine elle-mme, ou blesser lutilisateur.

2. Avant de faire fonctionner la machine, vrifier compltement
les donnes entres.Faire fonctionner la machine avec des donnes
spcifies incorrectes peut rsulter en uncomportement imprvu de la
machine, pouvant provoquer des dommages la pice et/ou lamachine
elle-mme, ou blesser lutilisateur.

3. Sassurer que la vitesse davance est approprie pour lopration
prvue. Gnralement, pourchaque machine, il y a une vitesse davance
maximum permise. La vitesse davance approprievarie avec lopration
prvue. Se rfrer au manuel fourni avec la machine pour dterminer
lavitesse davance maximum permise. Si une machine ne fonctionne pas
la vitesse correcte, ellepeut se comporter de faon imprvue, pouvant
provoquer des dommages la pice et/ou lamachine elle-mme, ou blesser
lutilisateur.

4. Lors de lutilisation de la fonction de compensation doutil,
vrifier compltement la directionet la valeur de la
compensation.Faire fonctionner la machine avec des donnes spcifies
incorrectes peut rsulter en uncomportement imprvu de la machine,
pouvant provoquer des dommages la pice et/ou lamachine elle-mme, ou
blesser lutilisateur.

5. Les paramtres de la CNC et du PMC sont prrgls en usine.
Habituellement, il nest pasncessaire de les modifier. Cependant,
lorsquil ny a pas dautre alternative que de modifier unparamtre,
assurez-vous de comprendre compltement la fonction du paramtre
avant de fairetoute modification.Un paramtre qui nest pas rgl
correctement peut rsulter en un comportement imprvu de lamachine,
pouvant provoquer des dommages la pice et/ou la machine elle-mme,
ou blesserlutilisateur.

6. Immdiatement aprs avoir mis sous tension, ne toucher aucune
des touches du panneau IMDtant que laffichage de position et lcran
dalarme napparaissent pas lcran de lunit CNC.

Certaines touches du panneau IMD sont spcialises pour la
maintenance ou dautres oprationsspciales. Lappui de lune de ces
touches peut placer lunit CNC dans un tat diffrent de ltatnormal.
La mise en route de la machine dans cet tat peut provoquer un
comportement imprvu.
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7. Le manuel de loprateur et le manuel de programmation fournis
avec lunit CNC donnent unedescription densemble des fonctions de la
machine, y compris les fonctions optionnelles. Noterque les
fonctions optionnelles varieront dun modle de machine lautre.
Ainsi, certainesfonctions dcrites dans les manuels peuvent ne pas
tre disponibles pour un modle particulier.Vrifier les
caractristiques de la machine en cas de doute.

AVERTISSEMENT

8. Certaines fonctions ont pu tre installes la demande du
constructeur de la machine-outil. Lorsde lutilisation de telles
fonctions, se rfrer au manuel fourni par le constructeur de
lamachine-outil pour les dtails concernant leur utilisation et les
prcautions relatives.

NOTE

Les programmes, les paramtres et les variables macro sont stocks
dans des mmoires non volatilesde lunit CNC. Habituellement, elles
sont maintenues, mme lorsque lalimentation est coupe. Detelles
donnes peuvent tre effaces par inadvertance, cependant, ou il peut
tre ncessaire deffacertoutes les donnes des mmoires non volatiles
comme faisant partie dune rcupration derreur.

Pour se protger contre cette ventualit, et assurer une
restauration rapide des donnes effaces,sauvegarder toutes les
donnes vitales et conserver la copie de sauvegarde dans un endroit
sr.
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3 AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS RELATIFS A LAPROGRAMMATIONCette
section couvre les prcautions de scurit principales relatives la
programmation. Avant detenter deffectuer la programmation, lire les
manuels de loprateur et de programmation fournissoigneusement de
faon ce que vous soyez compltement familier avec leur contenu.

AVERTISSEMENT

1. Rglage du systme de coordonnes

Si un systme de coordonnes est tabli de faon incorrecte, la
machine peut se comporter demanire imprvue comme rsultat du
programme mettant une autre commande valide dedplacement.Un tel
fonctionnement imprvu peut endommager loutil, la machine elle-mme,
la pice oublesser lutilisateur.

2. Positionnement par interpolation non linaire

Lors de lexcution dun positionnement par interpolation non
linaire (positionnement pardplacement non linaire entre les points
de dpart et darrive), le trajet de loutil doit tresoigneusement
confirm avant deffectuer la programmation.Le positionnement met en
oeuvre le dplacement en rapide. Si loutil entre en collision avec
lapice, cela peut endommager loutil, la machine elle-mme, la pice
ou blesser lutilisateur.

3. Fonction impliquant un axe rotatif

Lors de la programmation dune interpolation en coordonnes
polaires ou un contrle normal la surface (perpendiculaire), faire
particulirement attention la vitesse de laxe rotatif.
Uneprogrammation incorrecte peut rsulter en une vitesse de rotation
de laxe excessivement haute,telle que la force centrifuge provoque
le desserrage des mors du mandrin sur la pice, si cettedernire nest
pas bien monte.Un tel accident provoquera vraisemblablement des
dommages loutil, la machine elle-mme, la pice ou des blessures sur
lutilisateur.

4. Conversion pouce/mtrique

La commutation entre les entres pouce et mtrique ne convertit
pas les units de mesure dedonnes telles que le dcalage dorigine
pice, les paramtres et la position actuelle. Parconsquent, avant de
mettre la machine en route, dterminer quelles units de mesure vont
treutilises. Entreprendre lexcution dune opration avec des donnes
invalides spcifies peutendommager loutil, la machine elle-mme, la
pice ou blesser lutilisateur.

5. Contrle de vitesse de coupe constante

Lorsquun axe soumis au contrle de vitesse de coupe constante
approche lorigine du systmede coordonnes de la pice, la vitesse de
broche peut devenir excessivement haute. Aussi, il estncessaire de
spcifier une vitesse maximum permise. Une spcification de vitesse
maximumpermise incorrecte peut endommager loutil, la machine
elle-mme, la pice ou blesserlutilisateur.
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AVERTISSEMENT

6. Vrification de la course

Aprs la mise sous tension, effectuer un retour la position de
rfrence manuel, comme exig.La vrification de la course nest pas
possible avant que le retour la position de rfrence manuelsoit
effectu. Noter que lorsque la vrification de la course est
dsactive, une alarme nest pasmise, mme si la fin de course est
dpasse, pouvant endommager loutil, la machineelle-mme, la pice ou
blesser loprateur.

7. Vrification dinterfrence de poste doutil

Une vrification dinterfrence de poste doutil est effectue base
sur les donnes doutilspcifi pendant le fonctionnement automatique.
Si les caractristiques de loutil necorrespondent pas loutil
actuellement utilis, la vrification dinterfrence ne peut
treeffectue correctement, pouvant endommager loutil, la machine
elle-mme, la pice ou blesserloprateur.Aprs la mise sous tension ou
aprs avoir slectionn un poste doutil manuellement,
commencertoujours lopration automatique et spcifier le numro doutil
de loutil utiliser.

8. Mode absolu/incrmentiel

Si un programme, cr avec des valeurs absolues, est excut en mode
incrmentiel, ou viceversa, la machine peut se comporter de faon
imprvue.

9. Slection de plan

Si un plan incorrect est spcifi pour linterpolation circulaire,
linterpolation hlicodale ou uncycle fixe, la machine peut se
comporter de faon imprvue. Se rfrer aux descriptions de
chaquefonction pour les dtails.

10. Saut de limite de couple

Avant de tenter un saut de limite de couple, appliquer la limite
de couple. Si un saut de limitede couple est spcifi sans la limite
de couple actuellement applique, une commande dedplacement sera
excute sans effectuer le saut.

11. Image miroir programmable

Noter que les oprations programmes varient considrablement
lorsquune image miroirprogrammable est active.

12. Fonction de compensation

Si une commande base sur le systme de coordonnes machine ou une
commande de retour la position de rfrence est mise en mode de
fonction de compensation, la compensation esttemporairement annule,
rsultant en un comportement imprvu de la machine.Par consquent,
avant dmettre lune des commandes ci-dessus, toujours annuler le
mode defonction de compensation.
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4 AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS RELATIFS A LAMANIPULATIONCette
section prsente les prcautions de scurit relatives la manipulation
des machines-outils.Avant de tenter de faire fonctionner votre
machine, lire les manuels de loprateur et deprogrammation fournis
soigneusement de faon ce que vous soyez compltement familier
avecleur contenu.

AVERTISSEMENT

1. Fonctionnement manuel

Lors de la manipulation manuelle de la machine, dterminer la
position courante de loutil et dela pice, et sassurer que laxe
dplacer, la direction et la vitesse davance ont t
spcifiscorrectement. Un fonctionnement incorrect de la machine peut
endommager loutil, la machineelle-mme, la pice ou blesser
loprateur.

2. Retour la position de rfrence manuel

Aprs la mise sous tension, effectuer le retour la position de
rfrence manuel comme exig.Si la machine est utilise sans avoir
dabord effectu le retour la position de rfrence manuel,elle peut se
comporter de faon imprvue. La vrification de course nest pas
possible avant quele retour la position de rfrence ne soit
effectu.Un fonctionnement imprvu de la machine peut endommager
loutil, la machine elle-mme, lapice ou blesser lutilisateur.

3. Commande numrique manuelle

Lors de lmission dune commande numrique manuelle, dterminer la
position courante deloutil et de la pice, et sassurer que laxe
dplacer, la direction et la commande ont t spcifiscorrectement, et
que les valeurs entres sont valides.Tenter de faire fonctionner la
machine avec une commande invalide spcifie peut endommagerloutil,
la machine elle-mme, la pice ou blesser loprateur.

4. Avance manivelle manuelle

En avance manivelle manuelle, la rotation de la manivelle en
appliquant un grand facteurdchelle, tel que 100, provoque un
dplacement rapide de loutil et de la table. Une
manipulationngligente peut endommager loutil et/ou la machine ou
blesser lutilisateur.

5. Attnuateur dsactiv

Si lattnuateur est dsactiv (selon la spcification dans une
variable macro) pendant le filetage,le taraudage rigide ou autre
taraudage, la vitesse est imprvisible, pouvant endommager loutil,la
machine elle-mme, la pice ou blesser loprateur.

6. Opration de prrglage/origine

Dans tous les cas, ne jamais tenter une opration de
prrglage/origine lorsque la machine esten fonctionnement sous le
contrle dun programme. Autrement, la machine peut se comporterde
faon imprvisible, pouvant endommager loutil, la machine elle-mme,
la pice ou blesserlutilisateur.
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AVERTISSEMENT

7. Dcalage du systme de coordonnes pice

Lintervention manuelle, le verrouillage machine ou limage miroir
peut dcaler le systme decoordonnes pice. Avant de tenter de faire
fonctionner la machine sous contrle dunprogramme, confirmer le
systme de coordonnes soigneusement.Si la machine est utilise sous
le contrle dun programme sans faire de rserves pour toutdcalage du
systme de coordonnes pice, la machine peut se comporter de faon
imprvuepouvant endommager loutil, la machine elle-mme, la pice ou
blesser loprateur.

8. Panneau oprateur et boutons menu programmables

En utilisant le panneau oprateur programmable et les boutons
menu combins avec le panneauIMD, il est possible de spcifier des
oprations non supportes par le panneau oprateur machine,telles que
le changement de mode, le changement de valeur dattnuation et les
commandesdavance manuelle.Cependant, noter que si les touches du
panneau IMD sont appuyes par inadvertance, la machinepeut se
comporter de faon imprvue pouvant endommager loutil, la machine
elle-mme, lapice ou blesser lutilisateur.

9. Intervention manuelle

Si une intervention manuelle est effectue pendant le
fonctionnement programm de la machine,le trajet doutil peut varier
lorsque la machine est remise en route. Par consquent, avant
deremettre la machine en route aprs une intervention manuelle,
confirmer les rglages des boutonsabsolus manuels, les paramtres et
le mode de commande absolu/incrmentiel.

10. Suspension davance, attnuation et bloc par bloc

Les fonctions de suspension davance, dattnuation de vitesse
davance et de bloc par blocpeuvent tre dsactives en utilisant la
variable systme de macro personnalise #3004. Faireattention en
manipulant la machine dans ce cas.

11. Cycle vide

Habituellement, un cycle vide est utilis pour confirmer le
fonctionnement de la machine.Pendant un cycle vide, la machine
fonctionne la vitesse du cycle vide, qui est diffrente dela vitesse
davance programme correspondante. Noter que la vitesse du cycle
vide peut parfoistre suprieure la vitesse davance programme.

12. Compensation de rayon doutil en mode IMD

Faire soigneusement attention au trajet doutil spcifi par une
commande en mode IMD car lacompensation de rayon doutil nest pas
applique. Lorsquune commande est entre en IMDpour interrompre une
opration automatique en mode compensation de rayon doutil,
faireparticulirement attention au trajet doutil lorsque lopration
suivante est reprise. Se rfrer auxdescriptions des fonctions
correspondantes pour les dtails.

13. Edition de programme

Si la machine est arrte et quensuite le programme dusinage est
dit (modification, insertionou effacement), la machine peut se
comporter de faon imprvue si lusinage est repris sous lecontrle de
ce programme. Dans tous les cas, ne pas modifier, insrer ou effacer
des commandesdun programme dusinage en cours dutilisation.
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5 AVERTISSEMENTS RELATIFS A LA
MAINTENANCEQUOTIDIENNEAVERTISSEMENT

1. Remplacement des batteries de maintien des mmoires

Lors du remplacement des batteries de maintien des mmoires,
garder la machine (CNC) soustension, et appliquer un arrt durgence
la machine. Du fait que cette intervention seffectuesous tension et
larmoire ouverte, seul le personnel, qui a reu une formation de
scurit et demaintenance, peut effectuer ce travail.Lors du
remplacement des batteries, faire attention de ne pas toucher les
circuits haute tension(marqus et monts avec un couvercle
isolant).Le fait de toucher les circuits haute tension non
recouverts prsente un risque de choc lectriqueextrmement
dangereux.

NOTE

La CNC utilise des batteries pour prserver les contenus de ses
mmoires, car elle doit conserverdes donnes telles que les
programmes, les dcalages et les paramtres mme lorsque la
sourcedalimentation extrieure nest pas applique.Si la tension de
batterie chute, une alarme de tension de batterie faible est
affiche sur le panneauoprateur de la machine ou sur lcran
CRT.Lorsquune alarme de tension de batterie faible est affiche,
remplacer les batteries dans la semaine.Autrement, les contenus des
mmoires de la CNC seront perdus.Se rfrer la section maintenance du
manuel de loprateur ou du manuel de programmation pourles dtails
concernant la procdure de remplacement des batteries.
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AVERTISSEMENT

2. Remplacement de la batterie du codeur dimpulsions absolu

Lors du remplacement des batteries de maintien des mmoires,
garder la machine (CNC) soustension, et appliquer un arrt durgence
la machine. Du fait que cette intervention seffectuesous tension et
larmoire ouverte, seul le personnel, qui a reu une formation de
scurit et demaintenance, peut effectuer ce travail.Lors du
remplacement des batteries, faire attention de ne pas toucher les
circuits haute tension(marqus et monts avec un couvercle
isolant).Le fait de toucher les circuits haute tension non
recouverts prsente un risque de choc lectriqueextrmement
dangereux.

NOTE

Le codeur dimpulsion absolu utilise des batteries pour prserver
sa position absolue.Si la tension de batterie chute, une alarme de
tension de batterie faible est affiche sur le panneauoprateur de la
machine ou sur lcran CRT.Lorsquune alarme de tension de batterie
faible est affiche, remplacer les batteries dans la
semaine.Autrement, les contenus des mmoires de la CNC seront
perdus.Se rfrer la section maintenance du manuel de loprateur ou du
manuel de programmation pourles dtails concernant la procdure de
remplacement des batteries.
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AVERTISSEMENT

3. Remplacement de fusible

Pour certaines units, le chapitre traitant de la maintenance
quotidienne dans le manuel deloprateur ou le manuel de
programmation dcrit la procdure de remplacement de
fusible.Cependant, avant de remplacer un fusible saut, il est
ncessaire de localiser et supprimer la causequi a fait sauter le
fusible.Pour cette raison, seul le personnel, qui a reu une
formation de scurit et de maintenance, peuteffectuer ce travail.
Lors du remplacement des batteries, faire attention de ne pas
toucher les circuits haute tension(marqus et monts avec un
couvercle isolant).Le fait de toucher les circuits haute tension
non recouverts prsente un risque de choc lectriqueextrmement
dangereux.
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AXES CONTROLES 31. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

2.2 NOM DES AXES 32. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . .

2.3 SYSTEME INCREMENTIEL 33. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

2.4 COURSES MAXIMALES 34. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

3. FONCTION PREPARATOIRE (FONCTION G) 35. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . .

4. FONCTIONS DINTERPOLATION 40. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4.1 POSITIONNEMENT
(G00) 41. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.2 POSITIONNEMENT UNIDIRECTIONNEL (G60) 43. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.3 INTERPOLATION LINEAIRE (G01) 45. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.4 INTERPOLATION CIRCULAIRE (G02,G03) 47. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.5 INTERPOLATION HELICODALE (G02,G03) 51. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.6 INTERPOLATION HELICODALE B (G02,G03) 53. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.7 INTERPOLATION SPIRODALE, INTERPOLATION CONIQUE (G02, G03)
54. . . . . . . . . . . . . . . .

4.8 INTERPOLATION DE COORDONNEES POLAIRES (G12.1,G13.1) 59. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.9 INTERPOLATION CYLINDRIQUE (G07.1) 64. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.10 INTERPOLATION DE DEVELOPPANTE (G02.2, G03.2) 68. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.11 INTERPOLATION EXPONENTIELLE (G02.3, G03.3) 74. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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4.12 INTERPOLATION DE LISSAGE (G05.1) 78. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.13 INTERPOLATION NURBS (G06.2) 83. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.14 INTERPOLATION DAXE HYPOTHETIQUE (G07) 89. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.15 FILETAGE (G33) 92. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

4.16 FONCTION DE SAUT (G31) 94. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

4.17 SAUT MULTI-ETAGE (G31) 96. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

4.18 SIGNAL DE SAUT A GRANDE VITESSE (G31) 98. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.19 FONCTION SAUT A GRANDE VITESSE CONTINUE (G31) 99. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5. FONCTIONS DAVANCE 100. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.1
GENERALITES 101. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . .

5.2 TRANSVERSAL RAPIDE 103. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

5.3 AVANCE DUSINAGE 104. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . .

5.4 CONTROLE DE LAVANCE DUSINAGE 109. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.4.1
Arrt prcis (G09, G61) Mode usinage (G64) Mode taraudage rigide
(G63) 110. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.4.2 Correction
automatique aux angles 111. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4.2.1 Correction automatique aux angles intrieurs (G62) 111. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4.2.2 Modification de lavance dusinage circulaire interne 114.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4.3 DECELERATION DE COIN AUTOMATIQUE 115. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4.3.1 Dclration de coin en fonction de langle du coin 115. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4.3.2 Dclration de coin en fonction de la diffrence davance
entre blocs le long de chaque axe 118. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.5 TEMPORISATION (G04) 122. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . .

6. POSITION DE REFERENCE 123. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6.1 RETOUR A LA
POSITION DE REFERENCE 124. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

6.2 RETOUR A LA POSITION DE REFERENCE FLOTTANTE (G30.1) 130. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

7. SYSTEME DE COORDONNEES 132. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 SYSTEME DE
COORDONNEES MACHINE 133. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

7.2 SYSTEME DE COORDONNEES PIECE 135. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
7.2.1 Dfinition dun systme de coordonnes pice 135. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
7.2.2 Slection dun systme de coordonnes pice 137. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
7.2.3 Changement dun systme de coordonnes pice 138. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
7.2.4 Prdfinition du systme de coordonnes pice (G92.1) 141. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2.5
Systmes de coordonnes pice additionnels (G54.1 ou G54) 143. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

7.3 SYSTEME DE COORDONNEES LOCAL 145. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

7.4 SELECTION DE PLAN 147. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . .

8. VALEURS DES COORDONNEES ET DIMENSIONS 148. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . 8.1 PROGRAMMATION ABSOLUE ET
INCREMENTIELLE (G90, G91) 149. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

8.2 PROGRAMMATION EN COORDONNEES POLAIRES (G15, G16) 150. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

8.3 CONVERSION POUCES/METRIQUE (G20,G21) 153. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

8.4 PROGRAMMATION DU POINT DECIMAL 154. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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9. FONCTIONS DE VITESSE DE LA BROCHE (FONCTIONS S) 156. . . . .
. . . . . . . . . . 9.1 SPECIFICATION DE LA VITESSE DE BROCHE PAR
UN CODE 157. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.2 SPECIFICATION DE LA VITESSE DE BROCHE DIRECTEMENT PAR UNE
VALEUR (COMMANDE S A 5 CHIFFRES) 157. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.3 CONTROLE DE LA VITESSE DE COUPE CONSTANTE (G96, G97) 158. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.4 FONCTION DE DETECTION DES FLUCTUATIONS DE LA VITESSE DE
BROCHE (G25, G26) 161. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

10.FONCTIONS DOUTIL (FONCTION T) 164. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.1 FONCTION DE
SELECTION DOUTIL 165. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

10.2 GESTION DE LA DUREE DE VIE DES OUTILS 166. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.2.1
Donnes de gestion de dure de vie des outils 167. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
10.2.2 Mmorisation, modification et annulation des donnes de
gestion de dure de vie des outils 168. . . . . . . 10.2.3 Commande
de gestion de dure de vie des outils dans un programme pice 171. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.2.4 Dure de vie des outils
174. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.FONCTIONS AUXILIAIRES 175. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.1
FONCTIONS AUXILIAIRES (FONCTIONS M) 176. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.2 PLUSIEURS CODES M DANS UN MEME BLOC 178. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.3 FONCTION DE CONTROLE DU GROUPE DE REFERENCES M 179. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.4 SECONDES FONCTIONS AUXILIAIRES (CODES B) 180. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

12.CONFIGURATION DES PROGRAMMES 181. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 12.1 COMPOSANTS DE PROGRAMME
AUTRES QUE LES SECTIONS 183. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

12.2 CONFIGURATION DE LA SECTION DUN PROGRAMME 186. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

12.3 SOUS-PROGRAMME (M98, M99) 192. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

12.4 NUMERO DE PROGRAMME A HUIT CHIFFRES 196. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

13.FONCTIONS SIMPLIFIANT LA PROGRAMMATION 200. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . 13.1 CYCLES FIXES 201. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

13.1.1 Cycle de perage avec dbourrage grande vitesse (G73) 206.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
13.1.2 Taraudage rigide pas gauche (G74) 208. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 13.1.3 Cycle dalsage fin (G76) 210. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . 13.1.4 Cycle de perage et perage avec lamage
(G81) 212. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . 13.1.5 Cycle de perage et fraisage
cylindrique (G82) 214. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.1.6 Cycle de perage avec
dbourrage (G83) 216. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.1.7 Cycle de
perage de petits trous avec dbourrage (G83) 218. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.1.8 Cycle de
taraudage (G84) 222. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. 13.1.9 Cycle dalsage (G85) 224. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 13.1.10 Cycle dalsage (G86) 226. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.1.11 Cycle dalsage cycle
dalsage en tirant (G87) 228. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.1.12 Cycle dalsage
(G88) 231. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
13.1.13 Cycle dalsage (G89) 233. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 13.1.14 Annulation des cycles fixes (G80) 235.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . .

13.2 TARAUDAGE RIGIDE 238. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . 13.2.1 Taraudage rigide (G84) 239. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . 13.2.2 Cycle de taraudage rigide
gauche (G74) 242. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.2.3 Cycle de taraudage
rigide avec dbourrage (G84 ou G74) 245. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.2.4 Annulation du cycle
fixe (G80) 247. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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13.3 CYCLE FIXE DE RECTIFICATION (POUR RECTIFIEUSES) 248. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13.3.1 Cycle de
rectification en plonge (G75) 249. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
13.3.2 Cycle de rectification en plonge valeur constante (G77) 251.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
13.3.3 Cycle de rectification de surface en plonge continue (G78)
253. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
13.3.4 Cycle de rectification de surface en plonge intermittente
(G79) 255. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

13.4 COMPENSATION DE LUSURE DE LA MEULE PAR DRESSAGE CONTINU
(RECTIFIEUSES) 257. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . .

13.5 COMPENSATION AUTOMATIQUE DU DIAMETRE DE LA MEULE APRES
DRESSAGE 258. . . 13.5.1 Vrification du diamtre minimum de la meule
(rectifieuses) 258. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . .

13.6 RECTIFICATION EN PLONGEE LE LONG DES AXES Y ET Z A LA FIN
DE CHAQUE MOUVEMENT DU PLATEAU (RECTIFIEUSES) 259. . . . . . . . .
. . . .

13.7 CHANFREINS ET RAYONS OPTIONNELS AUX ANGLES 261. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

13.8 FONCTION DEPLACEMENT EXTERIEUR (G81) 264. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

13.9 COPIE DE PROFIL (G72.1, G72.2) 265. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

13.10 CONVERSION DES COORDONNEES TRIDIMENSIONNELLES (G68, G69)
273. . . . . . . . . . . . . . .

13.11 FONCTION INDEXAGE DE PLATEAU 281. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

14.FONCTIONS DE COMPENSATION 284. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14.1 COMPENSATION DE
LONGUEUR DOUTIL (G43, G44, G49) 285. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

14.1.1 Gnralits 285. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . 14.1.2 Codes G53, G28, G30 et G30.1 en
mode correction de longueur doutil 290. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . .

14.2 MESURE AUTOMATIQUE DE LA LONGUEUR DOUTIL (G37) 293. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

14.3 CORRECTION DOUTIL (G45G48) 297. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

14.4 COMPENSATION DE RAYON B (G39 G42) 302. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14.4.1
Compensation de rayon gauche (G41) 305. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
14.4.2 Compensation de rayon droite (G42) 307. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . 14.4.3 Interpolation circulaire de compensation dangle
(G39) 309. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . 14.4.4 Annulation de la compensation de rayon (G40)
310. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 14.4.5 Commutation entre compensation gauche et
compensation droite 311. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 14.4.6 Modification de la valeur de la compensation de rayon
312. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . 14.4.7 Valeur de compensation de rayon positive/ ngative et
trajectoire du centre de loutil 313. . . . . . . . . . . .

14.5 VUE ENSEMBLE DE LA COMPENSATION DU RAYON C (G40 G42) 315. .
. . . . . . . . . . . . . . . . .

14.6 COMPENSATION DE RAYON C : EXPLICATION DETAILLEE 321. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14.6.1 Rsum 321. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. 14.6.2 Mouvement de loutil au dmarrage 322. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 14.6.3 Mouvement de loutil en mode correction 326. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 14.6.4 Mouvement de loutil en annulation du mode
correction 341. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 14.6.5 Surveillance des interfrences 347. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . 14.6.6 Usinage trop profond d la
compensation de rayon 352. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . 14.6.7 Introduction des commandes
en mode IMD 355. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 14.6.8 Codes G53, G28, G30,
G30.1 et G29 en mode compensation de rayon C 356. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . 14.6.9 Interpolation circulaire dangle
(G39) 375. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

14.7 COMPENSATION DOUTIL TRIDIMENSIONNELLE (G40, G41) 377. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

14.8 VALEURS DE COMPENSATION DOUTIL, NOMBRE DE VALEURS DE
COMPENSATION ET CHARGEMENT DES VALEURS PAR LE PROGRAMME (G10) 381.
. . . . . .

14.9 MISE A LECHELLE (G50,G51) 383. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

14.10 ROTATION DU SYSTEME DE COORDONNEES (G68, G69) 388. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

14.11 CONTROLE DU SENS DE LA NORMALE (G40.1, G41.1, G42.1 OU
G150, G151, G152) 394. . . . .

14.12 IMAGE MIROIR PROGRAMMABLE (G50.1, G51.1) 399. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

14.13 COMPENSATION DUSURE DE MEULE 401. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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15.MACRO-CLIENT 406. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.1 VARIABLES 407. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

15.2 VARIABLES DU SYSTEME 411. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

15.3 OPERATIONS ARITHMETIQUES ET LOGIQUES 421. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

15.4 INSTRUCTIONS DE MACROS ET DE CN 426. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

15.5 BRANCHEMENT ET REPETITION 427. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.5.1 Branchement inconditionnel (instruction GOTO) 427. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. 15.5.2 Branchement conditionnel (instruction IF) 428. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 15.5.3 Rptition (instruction While) 429. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . .

15.6 APPEL DE MACRO 432. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . 15.6.1 Appel simple (G65) 433. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 15.6.2 Appel modal (G66) 437. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15.6.3
Appel macro laide dune rfrence G 439. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.6.4 Appel macro laide dune rfrence M 440. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . 15.6.5 Appel de sous-programme laide dnerfrence M 441. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.6.6 Appels de sous-programmes laide dun code T 442. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.6.7 Exemple de programme 443. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . .

15.7 TRAITEMENT DES INSTRUCTIONS MACRO 445. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

15.8 ENREGISTREMENT DES PROGRAMMES MACRO-CLIENTS 447. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

15.9 LIMITATIONS 448. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

15.10 COMMANDES DE SORTIES EXTERIEURES 450. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

15.11 MACRO PERSONNALISEE DE TYPE INTERRUPTION 455. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15.11.1 Mthode de
spcification 456. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
15.11.2 Dtails des fonctions 457. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

16.FONCTION ENTREE DES DONNEES DE PROFIL 466. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . 16.1 VISUALISATION DU MENU DES
PROFILS 467. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . .

16.2 VISUALISATION DES DONNEES DE PROFIL 471. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

16.3 CARACTERES ET CODES UTILISES PAR LA FONCTION ENTREE DES
DONNEES DE PROFIL 475. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

17.ENTREE DES PARAMETRES PROGRAMMABLES (G10) 477. . . . . . . .
. . . . . . . . . .

18.FONCTIONNEMENT EN MODE MEMOIRE AVEC LE FORMAT DE BANDE FS15
479. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

19.FONCTIONS DUSINAGE A GRANDE VITESSE 480. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . 19.1 CYCLE DUSINAGE A GRANDE VITESSE
481. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

19.2 LIMITATION DE LAVANCE DANS LES RAYONS 483. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

19.3 CONTROLE ANTICIPE (G08) 484. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

19.4 MEMOIRE TAMPON A GRANDE VITESSE 486. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19.4.1
Mmoire tampon A grande vitesse (G05) 486. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
19.4.2 Mmoire tampon B grande vitesse (G05) 489. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

19.5 CONTROLE DE CONTOUR A HAUITE PRECISION 490. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

19.6 COMMANDE DE CONTOURNAGE SIMPLE DE HAUTE PRCISION (G05.1)
500. . . . . . . . . . . . .

19.7 CONTROLE DE LA FIN DU TRAITEMENT DE LA DISTRIBUTION POUR LA
COMMANDE DUSINAGE GRANDE VITESSE (G05) 506. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . .

19.8 INTERPOLATION LINEAIRE A GRANDE VITESSE (G05) 507. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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20.FONCTIONS DE COMMANDE DES AXES 511. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 20.1 COMMANDE SYNCHRONE SIMPLE
512. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . .

20.2 FONCTION DE RETOURNEMENT DE LAXE ROTATIF 515. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

20.3 RETRAIT ET RETOUR DE LOUTIL (G10.6) 516. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

20.4 CONTROLE EN TANDEM 519. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

20.5 CONTROLE DAXE ANGULAIRE/ CONTROLE B DAXE ANGULAIRE 520. . .
. . . . . . . . . . . . . .

20.6 FONCTION DE BALAYAGE (G80, G81.1) 522. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

20.7 FONCTION DE MACHINE A TAILLER (G80, G81) 529. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

20.8 BOITE DENGRENAGE ELECTRIQUE SIMPLE (G80, G81) 535. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

20.9 FONCTIONS RECULER ET RECOMMENCER 541. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

21.FONCTION D COMMANDE A DEUX VOIES 547. . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . 21.1 GENERALITES 548. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

21.2 ATTENTE DES TRAJECTOIRES 549. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

21.3 MEMOIRE COMMUNE AUX TRAJECTOIRES 551. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

21.4 COPIE DUN PROGRAMME ENTRE DEUX TRAJECTOIRES 552. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

III. UTILISATION

1. GENERALITES 597. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1.1 UTILISATION EN MODE MANUEL 598. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1.2 DEPLACEMENT PROGRAMME DE LOUTIL FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE
600. . . . .

1.3 FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE 602. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1.4 VERIFICATION DUN PROGRAMME 604. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1.4.1 Contrle pendant le fonctionnement de la machine 604. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1.4.2 Procdure pour visualiser les positions sans dplacer les axes
606. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

1.5 EDITION DUN PROGRAMME PIECE 607. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1.6 VISUALISATION ET DEFINITION DES DONNEES 608. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1.7 VISUALISATION 611. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 1.7.1 Visualisation du programme 611. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . 1.7.2 Visualisation de la position
courante 612. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.7.3 Visualisation
des alarmes 613. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1.7.4 Visualisation du comptage de pices et du temps de
fonctionnement 613. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. 1.7.5 Visualisation graphique 614. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

1.8 SORTIE DES DONNEES 615. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . .

2. DISPOSITIFS MATERIELS DEXPLOITATION 616. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1 UNITES DE VISUALISATION ET
DE DFINITION 617. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

2.1.1 Unit de contrle CNC avec cran LCD de 7.2/8.4 618. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.1.2 Unit de contrle CNC avec cran LCD de 9.5/10.4 618. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1.3
Petite unit IMD indpendante 619. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 2.1.4 Unit IMD standard indpendante (type horizontal) 620. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 2.1.5 Unit IMD standard indpendante (type vertical) 621. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . 2.1.6 Unit IMD standard indpendante (type vertical) (pour
160i/180i) 622. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

2.2 EXPLICATION DU CLAVIER 623. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .
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2.3 TOUCHES DE FONCTION ET TOUCHES PROGRAMMABLES 625. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3.1 Utilisation des crans
625. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3.2
Touches de fonction 626. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 2.3.3 Touches programmables 627. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . 2.3.4 Entre par clavier et mmoire
tampon du clavier 643. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3.5 Messages davertissement
644. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3.6
Configuration des touches programmables 645. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

2.4 DISPOSITIFS DE/S EXTERNES 646. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . 2.4.1 Fichier Handy de FANUC 648. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . 2.4.2 Cassette Floppy de FANUC 648. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . 2.4.3 Carte FANUC FA 649. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.4.4 PPR de FANUC
649. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. 2.4.5 Lecteur de bande portable 650. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

2.5 MARCHE/ARRET CNC 651. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 2.5.1 Mise sous tension 651. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . 2.5.2 Ecran visualis la mise sous
tension 652. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.5.3 Mise hors tension
653. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

3. FONCTIONNEMENT MANUEL 553. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3.1 RETOUR MANUEL A
LA POSITION DE REFERENCE 554. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . .

3.2 AVANCE EN MODE MAN 556. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

3.3 AVANCE INCREMENTIELLE 558. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

3.4 AVANCE PAR POIGNEE MANUELLE 559. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3.5 MANUEL ABSOLU SUR MA/ARR 562. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

3.6 AVANCE MANIVELLE DIRECTION DE LAXE PORTE-OUTIL / AVANCE
MANIVELLE DIRECTION DE LAXE PORTE-OUTIL B 568. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . .

3.6.1 Avance manivelle direction de laxe porte-outil 568. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . 3.6.2 Avance manivelle direction normale la surface de laxe
porte-outil 573. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

3.7 INTERPOLATION LINEAIRE/ CIRCULAIRE MANUELLE 578. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3.8 TARAUDAGE RIGIDE MANUEL 583. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

3.9 COMMANDE NUMERIQUE MANUELLE 585. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4. FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE 654. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4.1 MODE MEMOIRE 656. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.2 MODE IMD 659. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

4.3 MODE DNC 663. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

4.4 ENTREE/SORTIE SIMULTANEES 666. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.5 REDEMARRAGE DU PROGRAMME 668. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.6 FONCTION DE PLANIFICATION 677. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.7 FONCTION DAPPEL DE SOUS-PROGRAMMES (M198) 683. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.8 INTERRUPTION MANUELLE 685. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.9 IMAGE MIROIR 688. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . .

4.10 RETRAIT ET RETOUR DE LOUTIL 690. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

4.11 FONCTION DE RETRACAGE 696. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

4.12 INTERVENTION MANUELLE ET RETOUR 706. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4.13 FONCTIONS RECULER ET RECOMMENCER 708. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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5. TEST DE FONCTIONNEMENT 712. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.1 VERROUILLAGE DE
LA MACHINE ET VERROUILLAGE DES

FONCTIONS AUXILIAIRES 713. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

5.2 CORRECTION DES AVANCES 715. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

5.3 CORRECTION DU DEPLACEMENT RAPIDE 716. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

5.4 CYCLE A VIDE 717. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

5.5 MODE BLOC A BLOC 719. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . .

6. FONCTIONS DE SECURITE 721. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6.1 ARRET
DURGENCE 722. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

6.2 DEPASSEMENT DE LA POSITION LIMITE 723. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

6.3 VERIFICATION DE LA COURSE 724. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

6.4 CONTROLE DE LA LIMITE DE COURSE AVANT DE REALISER UN
MOUVEMENT 729. . . . . .

7. FONCTIONS DALARME ET DAUTO-DIAGNOSTIC 732. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . 7.1 AFFICHAGE DES ALARMES 733. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . .

7.2 HISTORIQUE DES ALARMES 735. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

7.3 VERIFICATION A LAIDE DE LECRAN DAUTO-DIAGNOSTIC 736. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . .

8. ENTREE/SORTIE DE DONNEES 739. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.1 FICHIERS 740. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

8.2 RECHERCHE DE FICHIERS 742. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

8.3 EFFACEMENT DE FICHIERS 744. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

8.4 ENTREE/SORTIE DE PROGRAMMES 745. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
8.4.1 Entre dun programme 745. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 8.4.2 Sortie dun programme 748. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . .

8.5 ENTREE ET SORTIE DES DONNEES DE CORRECTION 751. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.5.1 Entre des
donnes de correction 751. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.5.2
Sortie des donnes de correction 752. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

8.6 ENTREE ET SORTIE DES PARAMETRES ET DES DONNEES DE
COMPENSATION DERREUR DE PAS 754. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

8.6.1 Entre des paramtres 754. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 8.6.2 Sortie des paramtres 755. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.6.3 Entre des donnes de
compensation derreur de pas 756. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.6.4 Sortie des donnes de
compensation des erreurs de pas 758. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

8.7 ENTREE/SORTIE DES VARIABLES COMMUNES DE MACRO PERSONNALISEE
759. . . . . . . . . 8.7.1 Entre des variables communes de macro
personnalise 759. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . 8.7.2 Sortie des variables communes de macro
personnalise 760. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . .

8.8 VISUALISATION DU REPERTOIRE DUNE DISQUETTE 761. . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.8.1 Visualisation
du rpertoire 762. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
8.8.2 Lecture de fichiers 765. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . 8.8.3 Sortie des programmes 766. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.8.4 Effacement de
fichiers 767. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

8.9 SORTIE DUNE LISTE DE PROGRAMMES POUR UN GROUPE SPECIFIE 769.
. . . . . . . . . . . . . . .

8.10 DONNEES DENTREE/SORTIE SUR LECRAN TOT ES 770. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.10.1 Dfinition
des paramtres concernant les entres/sorties 771. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.10.2
Lecture/enregistrement de programmes 772. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
8.10.3 Lecture et enregistrement de paramtres 777. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 8.10.4 Lecture/enregistrement des donnes de correction
779. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . .
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8.10.5 Enregistrement des variables communes de macros
personnalises 781. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . 8.10.6 Lecture et enregistrement de fichiers de disquettes 782.
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 8.10.7 Lecture/enregistrement dune carte mmoire 787. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . .

8.11 LECTURE/ECRITURE DE DONNEES AVEC LES CARTES MEMOIRE 797. .
. . . . . . . . . . . . . . . . .

9. EDITION DE PROGRAMMES 810. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9.1 INSERTION,
MODIFICATION ET DEFFACEMENT DUN MOT 811. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .

9.1.1 Recherche de mot 812. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . 9.1.2 Saut au dbut dun programme 814. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . 9.1.3 Insertion dun mot 815. . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9.1.4
Modification dun mot 816. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . 9.1.5 Effacement dun mot 817. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . .

9.2 EFFACEMENT DE BLOCS 818. . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 9.2.1 Effacement dun bloc 818. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . 9.2.2 Effacement de plusieurs blocs 819. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.3 RECHERCHE DUN NUMERO DE PROGRAMME 820. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.4 RECHERCHE DUN NUMERO DE SEQUENCE 822. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.5 EFFACEMENT DE PROGRAMMES 824. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
9.5.1 Effacement dun programme 824. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . 9.5.2 Effacement de tous les programmes 824. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . 9.5.3 Effacement de plusieurs programmes en
spcifiant une srie 825. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . .

9.6 EDITION ETENDUE DES PROGRAMMES DE PIECES 826. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9.6.1 Copie dun
programme entier 827. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
9.6.2 Copie dune partie de programme 828. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . 9.6.3 Dplacement dune partie de programme 829. . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . 9.6.4 Fusion de programmes 830. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . 9.6.5 Explications supplmentaires
pour la copie, le dplacement et la fusion 831. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . 9.6.6 Remplacement de mots et dadresses
833. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . .

9.7 EDITION DES MACRO-CLIENTS 835. . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
.

9.8 EDITION EN ARRIERE-PLAN 836. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. .

9.9 FONCTION MOT DE PASSE 837. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . .

9.10 COPIE DUN PROGRAMME ENTRE DEUX VOIES 839. . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

10.CREATION DE PROGRAMMES 844. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10.1 CREATION DE
PROGRAMMES AU MOYEN DU PUPITRE IMD 845. . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . .

10.2 INSERTION AUTOMATIQUE DES NUMEROS DE SEQUENCE 846. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

10.3 CREATION DE PROGRAMMES EN MODE APPRENTISSAGE (TEACH IN)
(PLAYBACK) 848. .

10.4 PROGRAMMATION CONVERSATIONNELLE LE AVEC FONCTION GRAPHIQUE
851. . . . . . . .

11.DEFINITION ET VISUALISATION DES DONNEES 855. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . .

11.1 ECRANS AFFICHABLES PAR LA TOUCHE DE FONCTION POS 863. . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.1.1 Affichage de la position dans le systme de coordonnes
pice 864. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
11.1.2 Affichage de la position dans le systme de coordonnes
relatives 866. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
11.1.3 Affichage de toutes les positions 869. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . 11.1.4 Prdfinition du systme de coordonnes pice
871. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 11.1.5 Affichage de lavance relle 872. . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.1.6 Affichage du temps de
fonctionnement et du nombre de pices 874. . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . 11.1.7 Dfinition de la position de
rfrence flottante 876. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.1.8 Affichage de la
surveillance du fonctionnement 877. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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11.2 ECRANS AFFICHABLES PAR LA TOUCHE DE FONCTION PROG

(EN MODE MEMOIRE OU IMD) 879. . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
11.2.1 Affichage du contenu du programme 880. . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . 11.2.2 Ecran daffichage du bloc en cours 881. . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . 11.2.3 Ecran daffichage du bloc suivant 883. .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . 11.2.4 Ecran de contrle du
programme 884. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.2.5 Ecran du
programme en mode IMD 887. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.2.6
Indication des temps dusinage 888. . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . .

11.3 ECRANS AFFICHABLES PAR LA TOUCHE DE FONCTION (EN MODE EDIT)
PROG 896. . . . . .

11.3.1 Affichage de la mmoire utilise et dune liste de
programmes 896. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 11.3.2 Afficher une liste de programmes pour un groupe
particulier 899. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . .

11.4 ECRANS AFFICHABLES PAR LA TOUCHE DE FONCTION REGLAGEOPR
902. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

11.4.1 Dfinition et affichage des valeurs de correction doutils
903. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . 11.4.2 Mesure de la longueur des outils 907. . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . 11.4.3 Affichage et entre des donnes de
dfinition 909. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . 11.4.4 Comparaison de numros de
squence et arrt 912. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11.4.5 Affichage et dfinition
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1 GENERALITES

Ce manuel comporte les parties suivantes :

I. GENERALITESCe chapitre dcrit lorganisation du manuel, les CNC
concernes, lesmanuels associs, et les notes concernant la lecture
des diffrentschapitres.

II. PROGRAMMATIONDescription de chaque fonction : format utilis
pour les fonctions duprogramme dans le langage CN, caractristiques
et restrictions.Lorsquun programme est cr par fonction de
programmationautomatique conversationnelle, rfrez-vous au manuel de
la fonctionde programmation automatique conversationnelle (Tableau
1).

III.FONCTIONNEMENTDescription du fonctionnement manuel et
automatique dunemachine, procdures dentre et de sortie des donnes
et procduresddition dun programme.

IV.ENTRETIENDcrit les procdures pour le remplacement des
batteries.

APPENDICEEnumration des codes de bande, plages des donnes
valables et codesderreur.

Certaines des fonctions dcrites dans ce manuel risquent de ne
passappliquer certains modles. Pour plus dinformations, voyez
lemanuel DESCRIPTIONS (B63002EN).

Ce manuel ne dcrit pas les paramtres en dtail. Pour plus
dinformationssur les paramtres mentionns dans ce manuel, voyez le
manuel sur lesparamtres (B63010EN).

Ce manuel dcrit toutes les fonctions optionnelles.

Les modles de CNC concerns par ce manuel et leur abrviations,
sont:

Nom du produit Abrviations

FANUC Sries 16iMA 16iMA Sries 16i

FANUC Sries 18iMA 18iMA Sries 18i

FANUC Sries 160iMA 160iMA Sries 160i

FANUC Sries 180iMA 180iMA Sries 180i
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Ce manuel utilise les symboles suivants :

IP_ Indique une combinaison daxes telle queX_Y_Z (utilis en
PROGRAMMATION).

Indique la fin dun bloc. Cela correspond enralit au code ISO LFD
ou au code EIA CR.

;

Le tableau ci-dessous contient les manuels se rapportant au
MODELE Ades Sries 16i, Sries 18i, Sries 160i et Sries 180i. Dans ce
tableau, cemanuel est repr par un astrisque (*).

Tableau 1 Manuels associs la CNC Sries 16/18 MODELMB de GE
FANUC

Nom du manuel Rfrence

DESCRIPTIONS B63002EN

MANUEL DE CONNEXION (MATERIEL) B63003EN

MANUEL DE CONNEXION (FONCTION) B63003EN1

MANUEL DE LUTILISATEUR POUR TOUR B63004EN

MANUEL DE LUTILISATEUR POUR MACHINE UNIVERSELLEDUSINAGE

B63014FR *

MANUEL DE MAINTENANCE B63005

MANUEL DES PARAMETRES B63010EN

MANUEL DE PROGRAMMATION(Compilateur/Excuteur de macros)

B61803E1

MANUEL DE PROGRAMMATION DU COMPILEUR FAPT MACRO B66102FR

FANUC Super CAP T MANUEL DE LUTILISATEUR B62444FR1

FANUC Super CAP M MANUEL DE LUTILISATEUR B62154FR

FANUC Super CAP M MANUEL DE PROGRAMMATION B62153E

FONCTION DE PROGRAMMATION CONVERSATIONNELLEAUTOMATIQUEI POUR
TOUR (Sries 16TA, Sries 18TA, Sries 16TB)

B62664F1

FONCTION DE PROGRAMMATION CONVERSATIONNELLEAUTOMATIQUEII POUR
TOUR (Sries 15MODEL B, Sries 16 CAP II)

B61804F2

DEROULEMENT GENERAL DES OPERATIONS DANS UNEMACHINE OUTIL A
CCN

B61804F2

MANUEL DE LUTILISATEUR du FANUC Symbolic CAP TModule de base
V1

B62824EN

MANUEL DE LUTILISATEUR du FANUC Symbolic CAP TModule daxes C/Y
V1

B62824EN1

MANUEL DE LUTILISATEUR du FANUC Symbolic CAP MModule de base
V1

B62984EN
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Lorsque vous usinez la pice avec la machine-outil CNC, prparez
toutdabord le programme puis utilisez la machine CNC laide
duprogramme.

1) Tout dabord, prparez le programme partir du schma de pices
afindutiliser la machine-outil CNC.La faon de prparer le programme
est dcrite au Chapitre II.PROGRAMMATION.

2) Le programme doit tre lu dans le systme CNC. Ensuite, montez
lespices et outils sur la machine et actionnez les outils
conformment la programmation. Enfin, procdez rellement lusinage. La
faondutiliser le systme CNC est dcrite au Chapitre
III.FONCTIONNEMENT.

Schmadespices

Programmationde pices

CHAPITRE II PROGRAMMATION CHAPITRE III FONCTIONNEMENT

CNC MACHINEOUTIL

Avant la programmation relle, prparez le plan dusinage de la
pice.Plan dusinage1. Dfinition de la gamme dusinage des pices2.
Mthode de montage des pices sur la machine-outil3. Squence dusinage
dans chaque processus.4. Outils et conditions de coupeDfinition de
la mthode dusinage dans chaque processus.

Processusdusinage

P d

1 2 3d us age

Procduredusinage Avance Fraisage Perage

1. Mthode de coupe: Ebauche Semi-finition Finition

2. Outils de coupe

3. Conditions de coupe: Avance Profondeur de passe

4. Trajectoire de loutil

1.1SCHEMA GENERALDES OPERATIONSSUR UNEMACHINE-OUTIL ACNC
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Outil

Coupe latrale

Dressage

Perage

Prparer le programme pour la trajectoire de loutil et les
conditions decoupe daprs la forme de la pice pour chaque type
dusinage.
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NOTE1. Le fonctionnement dun systme de machines-outil CNC

ne dpend pas seulement de la CNC mais de lacombinaison de la
machine-outil, de sa chambremagntique, du servosystme, de la CNC,
des pupitres decommande, etc. Il est beaucoup trop difficile de
dcrire lefonctionnement, la programmation et lutilisation lis
toutes ces combinaisons. Ce manuel dcrit en gnral lescombinaisons
du point de vue de la CNC. Aussi, pour plusde dtails sur une
machine-outil CNC particulire,rfrez-vous au manuel conu par le
constructeur de lamachine-outil prvalant sur ce manuel.

2. Les titres sont placs dans la marge de gauche de faon ce que
le lecteur accde facilement aux informationsncessaires. Aprs avoir
localis linformation ncessaire,le lecteur gagne du temps lors de la
recherche grce cestitres.

3. Les programmes dusinage, les paramtres, les variables,etc.
sont stocks dans la mmoire interne non volatile delunit CNC. En
gnral, leur contenu nest pas perdu lorsde la mise sous/hors
tension. Toutefois, il est possible quedes donnes stockes dans la
mmoire non volatile doiventtre effaces en raison deffacement d une
mauvaiseopration ou par un renregistrement dfectueux. Afin
derenregistrer rapidement ce type de problme, nous vousrecommandons
de crer une copie des diffrents types dedonnes au pralable.

4. Ce manuel dcrit toutes les variations possibles
dutilisationdu matriel. Il ne peut pas numrer toutes le
combinaisonsde caractristiques, options et commandes interdites.Si
une combinaison particulire doprations nest pasdcrite, ne la tentez
pas.

1.2REMARQUESCONCERNANT LALECTURE DU MANUEL
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Loutil se dplace suivant les lignes droites et les arcs
constituant le profilde la pice. (Voir II4).

La fonction qui permet de dplacer loutil suivant les lignes
droites et lesarcs du profil de la pice est appele fonction
interpolation.

ProgrammeG01 X_ _ Y_ _ ;X_ _ ;

Outil

Pice

Fig.1.1 (a) Mouvement de loutil le long dune ligne droite

ProgrammeG03X_ _Y_ _R_ _;

PiceOutil

Fig. 1.1 (b) Dplacement de loutil suivant un arc

1.1DEPLACEMENT DELOUTIL SUIVANT LEPROFIL DE LA PIECE
INTERPOLATION

Explications

Mouvement de loutil lelong dune ligne droite

Mouvement de loutil lelong dun arc
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Les symboles G01, G02, ... des commandes programmes, sont
appelesfonctions prparatoires et spcifient le type dinterpolation
effectuer.

(a) Mouvement le long dune ligne droite

G01 Y__ ;X__ Y__ ;

(b) Mouvement le long dun arc

G03X_Y_ R_ ;

Unit de commande

axe X

axe Y

Mouvementde loutilInterpolation

a)Dplacement suivant une droite

b)Dplacement suivant un arc

Fig. 1.1 (c) Fonction interpolation

NOTECertaines machines dplacent des tables la place desoutils
mais ce manuel suppose que les outils sont dplacscontre les
pices.
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Le mouvement de loutil une vitesse spcifie pour lusinage
dunepice est appel avance.

Outil

Pice

Table

F

mm/mn

Fig. 1.2 (a) Fonction avance

Les vitesses davance peuvent tre spcifies laide de chiffres
rels. Parexemple pour dplacer loutil une avance de 150 mm/mn il
fautprogrammer ce qui suit : S150.0.La fonction qui permet de
dfinir lavance est appele fonction avance(Voir II5).

1.2AVANCE FONCTIONAVANCE
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Une machine-outil CNC est fournie avec une position fixe.
Normalement,le changement doutil et la programmation du point
dorigine absolucomme dcrit ultrieurement sont effectus sur cette
position. Cetteposition est appele position de rfrence.

Position de rfrence

Outil

Pice

Table

Fig. 1.3 (a) Position de rfrence

Loutil peut tre amen sur la position de rfrence de deux
faons:

(1)Retour manuel la position de rfrence (Voir III3.1)Le retour
la position de rfrence est command manuellement enappuyant sur un
bouton poussoir.

(2)Retour automatique la position de rfrence (Voir II6)En gnral
le retour manuel la position de rfrence est effectu uneseule fois
juste aprs la mise sous tension. Afin damener loutil laposition de
rfrence pour le changement doutil par la suite, lafonction de
retour automatique la position de rfren
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