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BADANIA MAGNETYCZNO PROSZKOWE

PODSTAWY BADA MAGNETYCZNO PROSZKOWYCH


	
POJCIE NIEZGODNOCI I WADY

Pojcie niezgodnoci i wady zdefiniowano w obowizujcej w kraju
normie PN-EN ISO 9000:2001 p.t. Systemy zarzdzania jakoci. Podstawy
i

terminologia.

NIEZGODNOto niespenienie wymagania, czyli niespenienie potrzeby
lub oczekiwania,

ktre zostao ustalone, przyjte zwyczajowo lub jest
obowizkowe.

WADAto niespenienie wymagania, czyli niespenienie potrzeby lub
oczekiwania,

ktre zostao ustalone, przyjte zwyczajowo lub jest obowizkowe,
odnoszce si do zamierzonego lub wyspecjalizowanego uytkowania.

UWAGARozrnienie pomidzy pojciami wada a niezgodno posiada
konotacje prawne, w szczeglnoci te, ktre s zwizane z zagadnieniami
odpowiedzialnoci za wyrb. W rezultacie zaleca si stosowanie terminu
wada z najwiksz ostronoci.


	
ELEMENTY ZCZA SPAWANEGO

W zczu spawanym wyrnia si trzy wyrane obszary:

spoin utworzon z metalu, ktry w procesie spawania uleg
przetopieniu;

stref wpywu ciepa (SWC) tj. stref materiau spawanego strukturze
zmienionej wskutek cieplnego oddziaywania rda ciepa;

stref materiau spawanego.


	
Budowa poprawnie wykonanego zcza spawanego: a) ze spoin czoow,
b) ze spoin pachwinow.


	
Rodzaje spoin oraz ksztat ich przekroju w zalenoci od gruboci
materiau spawanego.


	
DEFINICJE

kryteria akceptacji kryteria, zgodnie z ktrymi prbka jest badana
w celu ustalenia jej akceptowalnoci;

poziom akceptacji zalecane granice, poniej ktrych element (wyrb)
jest akceptowany;

szum podoa dodatkowe wskazanie od powierzchni lub struktury
badanego obiektu lub spowodowane warunkami wyposaenia lub
badania;

prbka wzorcowa (wzorzec) prbka materiau, ktrego odpowiednie
metalurgiczne, geometryczne lub wymiarowe charakterystyki s
okrelone w celu oceny i wzorcowania wyposaenia;

wykrywanie wskazanie wystpowania niecigoci;


	
DEFINICJE

czuo wykrywalnoci zdolno danej techniki bada nieniszczcych do
wykrywania niecigoci;

prg wykrywalnoci dolna granica wykrywalnoci wskaza;

niecigo (niejednorodno) wykrywalna zmiana w materiale powstaa w
sposb naturalny lub sztuczny;

wskazanie przedstawienie niecigoci lub sygna od niecigoci w
postaci typowej w przypadku zastosowanej metody bada
nieniszczcych;

wskazanie faszywe wskazanie nie pochodzce od rzeczywistej
niecigoci;


	
DEFINICJE

ocena ocena wskaza wykazanych przez badania nieniszczce wzgldem
uprzednio zdefiniowanego poziomu;

zapisywanie prezentacja wynikw bada i nastaw aparatu w postaci
umoliwiajcej archiwizacj;

prbka odniesienia prbka(i) materiau z okrelonymi niecigociami
stosowana(e) do ustawiania lub sprawdzania czuoci wyposaenia i/lub
procesu;

rozdzielczo zdolno do wyranego rozrnienia pomidzy pooonymi
blisko siebie niecigociami;

wymiarowanie okrelenie wymiarw niecigoci lub wskaza w celu
oceny;


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNEW ELEKTROMAGNETYCZNYCH METODACH NDT
WYKORZYSTUJE SI, NAJOGLNIEJ UJMUJC, ZJAWISKA TOWARZYSZCE WZBUDZANIU
POLA ELEKTROMAGNETYCZNEGO W OBIEKCIE PRZEZNACZONYM DO KONTROLI.
WSRD TYCH METOD NAJWIKSZE ZASTOSOWANIE ZNALAZY BADANIA:

MAGNETYCZNE

WIROPRDOWE


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

BADANIA MAGNETYCZNE POLAGAJ NA WZBUDZANIU W KONTROLOWANYM
OBIEKCIE POLA MAGNETYCZNEGO I POSZUKIWANIU TZW.

MAGNETYCZNYCH PL ROZPROSZENIAPOWSTAJCYCH NAD POWIERZCHNI OBIEKTU
W MIEJSCU WYSTPOWANIA LUB BEZPOREDNIEJ BLISKOCI NIEZGODNOCI
SPAWALNICZYCH.DO WYKRYWANIA PL ROZPROSZENIA MONA ZASTOSOWA PROSZEK
FERROMAGNETYCZNY, TAM MAGNETYCZN, CEWKI INDUKCYJNE, SOND HALLA LUB
SOND FRSTERA.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

Konfiguracja magnetycznego pola rozproszenia

SS
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NN

NNN

N

Linie siMagnetyczne pole

rozproszenia

Biegunymagnetyczne


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

W ZALENOCI OD SPOSOBU WYKRYWANIA POLA ROZPROSZENIA ROZRNIA
SI:

BADANIA MAGNETYCZNO PROSZKOWE, BADANIA MAGNETOGRAFICZNE, BADANIA
WYKORZYSTUJCE PRZETWORNIKI POMIAROWE REAGUJCE NA POLE
MAGNETYCZNE.

PODSTAWOWE WIELKOCI WEKTOROWE OPISUJCE POLE MAGNETYCZNE TO:

INDUKCJA MAGNETYCZNA, B [T]; MAGNETYZACJA, M [A/m]; NATENIE POLA
MAGNETYCZNEGO, H [A/m].


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

Od prdu wytwarzajcego pole i odlegoci od przewodnika, zaley
natenie pola magnetycznego jednostk natenia pola jest [A/m].
Oznacza to, e natenie pola rwne 1 A/m panuje w cewce wwczas, gdy
liczba zwojw na metr jest rwna 1 i przez cewk przepywa prd o
nateniu 1 A.Dla nieskomplikowanego prostego przewodnika pole
magnetyczne mona opisa wzorem:

w przypadku dugiej cewki:

gdzie:H natenie pola magnetycznego,r promie przewodnika,z liczba
zwojw cewki,I natenie prdu.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

Jeeli strumie indukcji magnetycznej odniesiemy do przekroju F,
przez ktry przepywa cao strumienia, to otrzymamy gsto strumienia
indukcji lub indukcj magnetyczn B jako:


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

W PRZYPADKU, GDY WEKTORY , I S STAE (NIEZMIENNE W CZASIE)
ISTNIEJE STAE POLE MAGNETYCZNE. GDY KTRYKOLWIEK Z WEKTORW ZMIENIA
KIERUNEK, ZWROT LUB WARTO W CZASIE TO WYSTPUJE ZMIENNE POLE
MAGNETYCZNE.

POLE MAGNETYCZNE MOE BY JEDNORODNE W PRZYPADKU, GDY WEKTORY MAJ
JEDNAKOWE ZWROTY, KIERUNKI I WARTOCI. W INNYCH PRZYPADKACH WYSTPUJE
POLE MAGNETYCZNE NIEJEDNORODNE.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNEMAGNETYCZNE POLE (STRUMIE) ROZPROSZENIA, BDCE
POLEM SILNIE NIEJEDNORODNYM, WYWIERA NA CZSTECZKI PROSZKU
STOSUNKOWO DU SI SKIEROWAN DO POWIERZCHNI OBIEKTU tj. DO MIEJSCA, W
KTRYM LINIE SI TEGO POLA PRZECINAJ BADAN POWIERZCHNI. SI T MONA
OPISA ZALENOCI:


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

Skupiska proszku odwzorowuj swym ksztatem rzeczywisty ksztat
niecigoci, bdcych przyczyn pl rozproszenia. Skupiska proszku
magnetycznego bdce wynikiem oddziaywania magnetycznych pl
rozproszenia nazywane s defektogramami proszkowymi.

Schemat siowego oddziaywania magnetycznego pola rozproszenia na
czstki proszku powodujce ich skupienie w miejscu niecigoci


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODSTAWY FIZYCZNE

Odpowiednio do tego czy materia daje si atwo, czy trudno
magnesowa lub przemagnesowa, nazywamy go magnetycznie mikkim lub
magnetycznie twardym.

Ptle histerezy magnetycznie mikkiej stali; b) magnetycznie
twardej stali


	
Cechy charakterystyczne materiaw ferromagnetycznych


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

BADANIE

NA PENY CYKL BADANIA MAGNETYCZNO PROSZKOWEGO SKADAJ SI NASTPUJCE
OPERACJE:PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI,ROZMAGNESOWANIE
WSTPNE,WZBUDZENIE POLA MAGNETYCZNEGO (MAGNESOWANIE),NANOSZENIE
PROSZKU MAGNETYCZNEGO,OGLDZINY POWIERZCHNI,REJESTRACJA WYNIKW
BADA,ROZMAGNESOWANIE KOCOWE,CZYSZCZENIE KOCOWE.OPERACJE 3, 4, 5 S
KONIECZNE DO REALIZACJI BADANIA, NATOMIAST POZOSTAE S WYKONYWANE W
ZALENOCI OD POTRZEBY. JEELI JEST TO WYMAGANE, TO PO BADANIU NALEY
OBIEKT ZABEZPIECZY PRZED DZIAANIEM KOROZJI.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

WZBUDZANIE POLA MAGNETYCZNEGO W BADANYM OBIEKCIE REALIZUJE SI
PRZY POMOCY TZW. WZBUDNIKA. WZBUDNIKI MONA USYSTEMATYZOWA W
GRUPY.

GRUPA PIERWSZA TO WZBUDNIKI WZBUDZAJCE POLA MAGNETYCZNE W
BADANYM OBIEKCIE PRZEZ BEZPOREDNIE PRZEPUSZCZANIE PRZEZ NIEGO PRDU
ELEKTRYCZNEGO (ELEKTRODY).

GRUPA DRUGA TO WZBUDNIKI ODDZIAYWUJCE NA BADANY OBIEKT SWYM
POLEM ZEWNTRZNYM (CEWKI OBEJMUJCE, CEWKI PRZELOTOWE, CEWKI STYKOWE,
ELEKTROMAGNESY Z RDZENIEM PROSTYM I ELEKTRO-MAGNESY JARZMOWE).

GRUPA TRZECIA TO WZBUDNIKI WZBUDZAJCE POLE MAGNETYCZNE W BADANYM
OBIEKCIE W KSZTACIE PIERCIENIA ZA POREDNICTWEM INDUKOWANEGO W NIM
PRDU (TRANSFORMATORY O SPECJALNEJ BUDOWIE).


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

W NORMIE PN-EN 1290 ZALECA SI STOSOWANIE NASTPUJCYCH URZDZE DO
MAGNESOWANIA PRDEM PRZEMIENNYM:

ELEKTROMAGNESY JARZMOWE,RDA PRDU WZBUDZAJCEGO Z ELEKTRODAMI
STYKOWYMI,PRZEWODNIKI PRZYLEGAJCE, PRZECHODZCE ORAZ TECHNIKI
BADANIA ZA POMOC CEWEK.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

Stacjonarny defektoskop magnetyczny UNIMAG 600 (lub 900) AC-DC
Aerotester zgodnie z ASTM E 1444 (w wersjach do badania elementw
dla przemysu lotniczego lub motoryzacyjnego)


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

PODCZAS BADANIA WIKSZOCI SPAWALNYCH MATERIAW FERROMAGNETYCZNYCH
NATENIE STYCZNEGO POLA MAGNETYCZNEGO POWINNO MIECI SI W ZAKRESIE OD
2 DO 6 kA/m. KONTROL TEGO NATENIA REALIZUJE SI POPRZEZ:

3. ZASTOSOWANIE ELEMENTU ZAWIERAJCEGO MAE, NATURALNE LUB
SZTUCZNE, NIECIGOCI SPAWALNICZE USYTUOWANE W NAJBARDZIEJ
NIEKORZYSTNYM POOENIU;

POMIAR NATENIA STYCZNEGO POLA MOLIWIE NAJBLIEJ POWIERZCHNI PRZY
POMOCY CZUJNIKA EFEKTU HALLA (POMIAR MOE BY UTRUDNIONY W POBLIU
NAGYCH ZMIAN KSZTATU ELEMENTU LUB W MIEJSCACH, W KTRYCH STRUMIE
MAGNETYCZNY WYCHODZI Z POWIERZCHNI);

3. WYLICZENIE PRZYBLIONEJ ZAWARTOCI NATENIA STYCZNEGO POLA
MAGNETYCZNEGO;


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

MAGNESOWANIE

W WYNIKU MAGNETYCZNEGO ODDZIAYWANIA POLA WZBUDZAJCEGO MATERIA
OBIEKTU WYTWARZA WASNE POLE MAGNETYCZNE.

W PRZYPADKU, GDY WZBUDZONE POLE ISTNIEJE W BADANYM OBIEKCIE W
OBECNOCI POLA WZBUDZAJCEGO TO NAZYWAMY GO POLEM PENYM, NATOMIAST
GDY ISTNIEJE PO ZANIKU POLA WZBUDZAJCEGO POLEM SZCZTKOWYM.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWEUyteczne magnetyczne pole
rozproszenia powstaje w okolicy niecigoci

tylko wtedy, gdy pole wzbudzone w materiale badanego obiektu
jest odpowiednio silne oraz skierowane moliwie prostopadle wzgldem
niecigoci.

Kierunki wykrywalnoci niecigoci 1 kierunek pola magnetycznego, 2
optymalna czuo wskaza, 3 zmniejszajca si czuo wskaza, 4
niewystarczajca czuo wskaza, - kt midzy polem magnetycznym a
kierunkiem niecigoci, min minimalny kt wykrycia niecigoci, i
przykad kierunku niecigoci


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

MAGNESOWANIE

Aby zapewni wykrycie niecigoci o rnej orientacji, badane zcze
spawane naley magnesowa co najmniej w dwch, prostopadych wzgldem
siebie, kierunkach. Oddalenie od kierunku prostopadego nie powinno
by wiksze ni 300. Badanie z wykorzystaniem magnesowania tylko w
jednym kierunku powinno by uzgodnione midzy stronami umowy.

Wymiar d (droga prdu i strumienia w materiale) powinien spenia
warunek:

d Ss + Sswc + 50 [mm]gdzie:

Ss szeroko spoiny [mm],Sswc szeroko strefy wpywu ciepa [mm].


	
MAGNESOWANIE

Typowe kierunki magnesowania przy pomocy elektromagnesw
jarzmowych(wymiary w milimetrach)


	
MAGNESOWANIE

Typowe techniki magnesowania bezporednio prdem (warto skuteczna
prdu magnesujcego 5 A/mm odstpu midzy elektrodami) (wymiary w
milimetrach)


	
MAGNESOWANIE

Typowe techniki magnesowania przy pomocy kabli lub cewek
(wymiary w milimetrach)


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

DEMAGNETYZACJA

ROZMAGNESOWANIE WSTPNE MA NA CELU ZLIKWIDOWANIE STANU TRWAEGO
NAMAGNESOWANIA CAEGO OBIEKTU LUB LOKALNYCH BIEGUNW MAGNETYCZNYCH,
PONIEWA TAKIE NAMAGNESOWANIE MOE BY PRZYCZYN POWSTAWANIA
DEFEKTOGRAMW PROSZKOWYCH W MIEJSCACH BEZ NIEZGODNOCI, POWODOWA
MASKOWANIE DEFEKTOGRAMW NIEZGODNOCI RZECZYWISTYCH I ZNACZNE UBYTKI
PROSZKU. ROZMAGNESOWANIA DOKONUJE SI PRZY POMOCY
DEMAGNETYZATORA.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

DEMAGNETYZACJA

NAJPROSTSZYM DEMAGNETYZATOREM JEST CEWKA ZASILANA PRDEM
PRZEMIENNYM, PRZEZ KTR PRZESUWA SI BADANY OBIEKT. TYM SPOSOBEM MONA
ROZMAGNESOWYWA OBIEKTY O NIEWIELKICH ROZMIARACH. INNYM SPOSOBEM
ROZMAGNESOWANIA JEST ZASTOSOWANIE POLA PRDU PRZEMIENNEGO O WARTOCI
ZANIKAJCEJ DO ZERA.

B

H


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

DEMAGNETYZACJA

Czstotliwo prdu zmiennego wynoszca 50 Hz wystarcza dla czci
drobnych, natomiast grubociennych i wikszych przedmiotw nie da si
dobrze rozmagnesowa przy tej czstotliwoci ze wzgldu na
naskrkowo.

W takich przypadkach uywa si cewek rozmagnesowujcych niskiej
czstotliwoci (poniej 1 Hz). Osignicie cakowitego rozmagnesowania
jest utrudnione take i przy uyciu opisanej metody. Najlepszym
sposobem jest krtkotrwae nagrzanie badanych przedmiotw do
temperatury przekraczajcej punkt Curie (dla elaza powyej 768
0C).


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

KONTROLA

W przypadku wskaza uzyskanych przy pomocy proszkw barwnych:

badana powierzchnia powinna by kontrolowana w wietle dziennym
lub sztucznym biaym o nateniu owietlenia nie mniejszym ni 500 lx na
powierzchni;

powinny by zapewnione takie warunki obserwacji, aby moliwe byo
uniknicie odblaskw, odbi, refleksw i olnie,

owietlenie badanej powierzchni powinno by okrelone w warunkach
badania przy pomocy miernikw natenia owietlenia.


	
BADANIE MAGNETYCZNO - PROSZKOWE

KONTROLA

W przypadku wskaza uzyskanych przy pomocy proszkw
fluorescencyjnych obowizuj:

obserwacja powinna by przeprowadzona z zastosowaniem
promieniowania UV-A (od 315 nm do 400 nm), rdem promieniowania o
maksymalnym, znamionowym nateniu dla dugoci fali 365 nm;

natenie promieniowania UV-A na badanej powierzchni powinno by
wiksze ni 10 W/m2 (1000 W/cm2), natomiast natenie owietlenia nie
wiksze ni 20 lx;

naley zapewni odpowiedni czas adaptacji wzroku operatora do
warunkw owietlenia panujcych w kabinie kontrolnej; czas ten zwykle
wynosi co najmniej 5 minut (zalecana warto 10-15 minut);


	
PREPARATY DO BADA MAGNETYCZNO - PROSZKOWYCH

DO BADANIA OBIEKTW, W KTRYCH WYSTPUJ DUE NIEZGODNOCI, STOSUJE SI
PROSZEK MAGNETYCZNY W POSTACI PYU (SUCHY). PROSZEK TAKI JEST
ODPOWIEDNIO SYPANY LUB ROZPYLANY NA POWIERZCHNIE BADANEGO OBIEKTU.
TAKI WARIANT BADANIA MAGNETYCZNO PROSZKOWEGO NAZYWA SI METOD
SUCH.

W METODZIE SUCHEJ STOSUJE SI PROSZKI GRUBOZIARNISTE TJ. O
WYMIARZE ZIARN W GRANICACH 0,04 0,30 mm. NAJCZCIEJ S TO PROSZKI W
KOLORZE NATURALNYM LUB BARWIONE NA KOLOR JASNO SZARY LUB TY.


	
PREPARATY DO BADA MAGNETYCZNO - PROSZKOWYCH

DO BADANIA OBIEKTW, W KTRYCH WYSTPUJ NIEZGODNOCI MAE STOSUJE SI
PROSZEK W POSTACI ZAWIESINY W WODZIE, NAFCIE LUB OLEJU O MAEJ
LEPKOCI.ZAWIESINA MAGNETYCZNEGO PROSZKU W CIECZY NOSI NAZW
ZAWIESINY MAGNETYCZNEJ.

TAKI WARIANT BADANIA NAZYWA SI METOD MOKR. W METODZIE MOKREJ
STOSUJE SI PROSZKI DROBNOZIARNISTE TJ. O WYMIARZE ZIARN W GRANICACH
0,001 0,010 mm.

S TO NAJCZCIEJ PROSZKI W KOLORZE CZARNYM LUB FLUORYZUJCE.
ZAWIESINY NANOSI SI NA BADAN POWIERZCHNI PRZEZ POLEWANIE LUB
ZANURZANIE.


	
PREPARATY DO BADA MAGNETYCZNO - PROSZKOWYCH

rodki do bada magnetyczno-proszkowych na mokro wytwarzane s
jako:zawiesiny gotowe do uytku,gotowe koncentratykoncentraty o rnym
steniu (rednim i duym), koncentraty olejowe (naley doda nonik
olej),proszki (naley doda nonik olej lub wod),pasty (naley doda
nonik olej),smary (do bada obiektw pod wod i bada obiektw
podwieszonych).

Udzia proszku magnetycznego w zawiesinie oznaczony jest przez
ciar proszku magnetycznego na litr cieczy nonej. Typowy udzia
proszku magnetycznego fluorescencyjnego wynosi 0,5 - 1 g/l,
natomiast dla proszku niefluorescencyjnego 5 - 10 g/l. Udzia
proszku ferromagnetycznego w zawiesinie okreli mona wedug ASTM w
centryfudze.


	
PREPARATY DO BADA MAGNETYCZNO - PROSZKOWYCH


	
PREPARATY DO BADA MAGNETYCZNO - PROSZKOWYCH

ZAKAZ MIESZANIA PREPARATW RNYCH PRODUCENTW!!!


	
PRBKI ODNIESIENIA

W BADANIACH MAGNETYCZNO PROSZKOWYCH DO DOBORU PARAMETRW
MAGNESOWANIA ORAZ OCENY JAKOCI PROSZKW MAGNETYCZNYCH I ZAWIESIN SU
WZORCE (PRBKI ODNIESIENIA). WZORCE MONA PODZIELI NA TRZY GRUPY:

4.WZORCE Z NIEZGODNOCIAMI NATURALNYMI,

6.WZORCE Z NIEZGODNOCIAMI SZTUCZNYMI PRZEZNACZONE DO UKADANIA NA
POWIERZCHNI BADANYCH OBIEKTW,

8.WZORCE Z NIEZGODNOCIAMI SZTUCZNYMI POSIADAJCE WASNE RDO POLA
MAGNETYCZNEGO.


	
PRBKI ODNIESIENIA

Wzorzec Bertholda do bada magnetyczno-proszkowych:

a) koncepcja wzorca (przekrj przez rodek krka z elaza armco), b)
widok wzorca


	
PRBKI ODNIESIENIA

Wzorzec firmy K. Deutsch:

a wygld zewntrzny, b budowa; 1 pytki z mikkiej stali, 2
szczelina niemagnetyczna, 3 magnes trway, 4 niemagnetyczna pokrywa,
5 skala milimetrowa


	
PRBKI ODNIESIENIA

Wzorzec MTU nr 3


	
PRBKI ODNIESIENIA

Wzorzec piercieniowy wedug normy amerykaskiej


	
PRBKI ODNIESIENIA


	
PERSONEL

Personel przeprowadzajcy badania zczy spawanych powinien
charakteryzowa si:

znajomoci odpowiednich norm, przepisw i wymaga technicznych;

znajomoci zastosowanej do wykonania zczy technologii spawania
(np. poprzez dostp do WPS lub WPQR zgodnych z wymaganiami SERII
NORM 15600);

posiada dobry wzrok (zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 473),
przy czym stan tego wzroku powinien by kontrolowany co 12
miesicy.


	
PERSONEL

PRZYKAD SKALI (OPTOTYPW) DO BADANIA

OSTROCI WIDZENIA


	
PERSONEL

Optotyp standardowy w postaci piercienia Landolta


	
PROTOK Z BADANIA

Gdy wstpnie nie uzgodniono inaczej, protok bada powinien zawiera
nastpujce informacje uatwiajce odtworzenie bada:

nazw instytucji przeprowadzajcej badanie,przedmiot bada,dat
przeprowadzenia badania,rodzaj materiau podstawowego i
dodatkowego,obrbk ciepln po spawaniu,rodzaj zcza,grubo
materiau,metod spawania,temperatur przedmiotu, gdy rni si od
normalnej temperatury otoczenia,metod i parametry bada,
uwzgldniajc:

sposb magnesowania,rodzaj prdu,rodek wykrywajcy,warunki
obserwacji,

11.szczegy i wyniki kontroli oglnej, gdy bya
prowadzona,12.poziomy akceptacji,13.opis i pooenie wszystkich
istotnych wskaza,14.wyniki bada z punktu widzenia poziomw
akceptacji,15.nazwiska, kwalifikacje i podpisy personelu, ktry
przeprowadzi badanie
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OCENA JAKOCI

W normie PN-EN ISO 5817, dotyczcej zczy ze stali, niklu, tytanu
i ich stopw (z wyczeniem zczy spawanych wizk), dla materiaw o
gruboci wikszej lub rwnej 0,5 mm, okrelono trzy zbiory wartoci
wymiarowych dobieranych dla danego zastosowania. Zbiory te, nazwane
poziomami jakoci, oznaczono duymi literami B, C i D

Poziomy jakoci wg PN-EN ISO 5817 w zalenoci od przyporzdkowanych
im wymaga.


	
OCENA JAKOCI

W normie PN-EN 1291, oprcz okrele podanych w normach
terminologicznych, przyjto nastpujce definicje:

wskazanie liniowe to wskazanie, ktrego dugo jest trzy razy
wiksza od szerokoci,

wskazanie nieliniowe to wskazanie, ktrego dugo jest mniejsza lub
rwna trzem jego szerokociom

Przykady wskaza liniowych i nieliniowych na powierzchni zcza


	
OCENA JAKOCIPoziomy akceptacji wskaza dla bada magnetyczno
proszkowych

Wg PN-EN 1291

Rodzaj wskazania

Poziom akceptacji*) (wymiary w mm)

1 2 3

Wskazanie liniowe l dugo wskazania

l 1,5 l 3 l 6

Wskazanie nieliniowed wymiar wikszej osi

d 2 d 3 d 4

* poziomy akceptacji 2 i 3 mog by ustalone z oznaczeniem wstpnym
X, co oznacza, e wszystkie wykryte wskazania liniowe powinny by
ocenianie wg poziomu 1. Jednak prawdopodobiestwo wykrycia wskaza
mniejszych od podanych przez pocztkowy poziom akceptacji moe by
niskie.


	
OCENA JAKOCI

Ocena grupy wskaza na powierzchni zcza spawanego

Ssiadujce wskazania powinny by ocenione jako pojedyncze
wskazanie w przypadku, gdy odlegoci midzy nimi s mniejsze ni gwny
wymiar najwikszego wskazania


	
OCENA JAKOCI

Korelacja midzy poziomami jakoci a poziomami akceptacji wskaza
dla bada magnetyczno proszkowych wg EN 12062.

Poziomy jakoci zgodnie z

PN-EN ISO 5817

Technika i klasa badania

wg PN-EN 1290

Poziomy akceptacji wg PN-EN 1291

B klasy nie okrelono 2X

C klasy nie okrelono 2X

D klasy nie okrelono 3X


	
DZIKUJ !!!
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